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Fiche d’aide 
au repérage 

FAR 15
Soudage / brasage des 
métaux 

 

> Cette fiche ne recense que les postes identifiés à risque cancérogène pour l’activité concernée. 

Chaque établissement mènera sa propre évaluation du risque. 
 

 

  

A g i r  s u r  l e  r i s q u e  c a n c é r o g è n e  p r o f e s s i o n n e l  •  F i c h e  d i s p o n i b l e  s u r  l e  s i t e  :  w w w . i n r s . f r  

Fiche établie par la CNAMTS, l’INRS et un groupe d’ingénieurs-conseils, contrôleurs de sécurité et conseillers médicaux des CARSAT,
CRAM et CGSS. Elle est appelée à être modifiée en fonction de l’évolution des connaissances toxicologiques et des techniques utilisées. En
cas de détection d’autres agents cancérogènes dans cette activité, veuillez contacter : site.web@inrs.fr ou votre interlocuteur à la CARSAT. 
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Activités  
Sources d’émissions 

Cancérogènes 
avérés  

ou suspectés 

Probabilité
de 

présence 
Commentaires 

(1) (2) (3) 

Préparation et entretien des 
équipements 

Poussières contenant 
des métaux 

Cadmium, béryllium, 
oxyde de chrome VI, 
trioxyde de diarsenic, 

oxydes de nickel 

Certaine 
Poussières générées par le 
meulage des électrodes. 

Radioéléments 
émettant des 

particules alpha ou 
beta 

Très probable

Émission de particules de thorium 
232 lors du meulage d'électrodes 
en tungstène thorié. Se reporter à 
la FAS 20 pour un avis sur la 
substitution. 

Soudage à l’arc électrique 

> MIG / Metal Inert Gas 

> MAG / Metal Active Gas 

> Soudage au fil fourré 

> Soudage sous flux en poudre (ou 

arc submergé) 

> Soudage TIG (Tungsten Inert Gas) 

> Soudage avec électrode enrobée 

Fumées contenant des 
métaux 

Cadmium, béryllium, 
oxyde de chrome VI, 
trioxyde de diarsenic, 

oxydes de nickel 

Très probable

Fumées de composition variant en 
fonction du métal d’apport, du 
métal de base, du revêtement, ou 
des gaz protecteurs. 

Les procédés générant le plus de 
fumées sont le soudage avec 
électrode enrobée et le MAG. 
Le dégagement des fumées de 
soudage TIG est faible. 
Le soudage sous flux en poudre 
est généralement automatisé et le 
dégagement de fumées est faible. 

Hydrocarbures 
aromatiques 

polycycliques (HAP) 
Très probable

Composés issus de  la 
dégradation des huiles, graisses, 
peintures ou solvants aromatiques 
(pouvant être présents sur les 
pièces à souder). 

Rayonnements 
ultraviolets (UV) 

Certaine Émis par l’arc électrique. 

Dioxyde de titane Très probable
Présent notamment lors de 
l’utilisation d’électrode enrobée à 
base de rutile. 
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Soudage à la flamme ou 
oxyacétylénique 

Fumées contenant des 
métaux 

Cadmium, béryllium, 
oxyde de chrome VI, 
trioxyde de diarsenic, 

oxydes de nickel 

Très probable
Fumées de composition variant en 
fonction du métal d’apport, du 
métal de base ou du revêtement. 

Hydrocarbures 
aromatiques 

polycyliques (HAP) 
Très probable

Composés issus de  la 
dégradation des huiles, graisses, 
peintures ou solvants aromatiques 
(pouvant être présents sur les 
pièces à souder). 

Soudage Plasma 

Fumées contenant des 
métaux 

Cadmium, béryllium, 
oxyde de chrome VI, 
trioxyde de diarsenic, 

oxydes de nickel 

Très probable
Fumées de composition variant en 
fonction du métal de base ou du 
revêtement. 

Hydrocarbures 
aromatiques 

polycyliques (HAP) 
Très probable

Composés issus de  la 
dégradation des huiles, graisses, 
peintures ou solvants aromatiques 
(pouvant être présents sur les 
pièces à souder). 

Soudage avec faisceaux 
d'électrons 

Fumées contenant des 
métaux 

Cadmium, béryllium, 
oxyde de chrome VI, 
trioxyde de diarsenic, 

oxydes de nickel 

Exceptionnelle

Fumées de composition variant en 
fonction du métal de base ou du 
revêtement. À noter que ce 
procédé de soudage est effectué 
dans une enceinte sous vide, sans 
métal d'apport et l'opérateur n'est 
pas en contact avec le polluant. 

Hydrocarbures 
aromatiques 

polycyliques (HAP) 
Exceptionnelle

Composés issus de  la 
dégradation des huiles, graisses, 
peintures ou solvants aromatiques 
(pouvant être présents sur les 
pièces à souder). 

Rayonnement X Exceptionnelle
Exposition accidentelle notamment 
liée à un blindage défectueux. 

Soudage par point 

Champs 
électromagnétiques 

très basse fréquence 
Certaine Émis par les pinces à souder. 

Fumées contenant des 
métaux 

Cadmium, béryllium, 
oxyde de chrome VI, 
trioxyde de diarsenic, 

oxydes de nickel 

Très probable
Fumées de composition variant en 
fonction du métal de base ou du 
revêtement. 

Hydrocarbures 
aromatiques 

polycyliques (HAP) 
Très probable

Composés issus de  la 
dégradation des huiles, graisses, 
peintures ou solvants aromatiques 
(pouvant être présents sur les 
pièces à souder). 
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Soudage par friction 

Fumées contenant des 
métaux 

Cadmium, béryllium, 
oxyde de chrome VI, 
trioxyde de diarsenic, 

oxydes de nickel 

Possible 

Fumées de composition variant en 
fonction du métal de base ou du 
revêtement. À noter que ce 
procédé généralement automatisé 
dégage peu de fumées. 

Soudage laser 

Fumées contenant des 
métaux 

Cadmium, béryllium, 
oxyde de chrome VI, 
trioxyde de diarsenic, 

oxydes de nickel 

Possible 

Fumées de composition variant en 
fonction du métal de base ou du 
revêtement. À noter que pour ce 
procédé, l'opérateur n'est 
normalement pas en contact avec 
les fumées. 

Brasage 

Fumées contenant des 
métaux 

Cadmium, oxydes de 
nickel, oxyde de 

chrome VI 

Possible 

Fumées de composition variant en 
fonction du métal d'apport. Se 
reporter à la FAS 14 pour un avis 
sur la substitution du cadmium. 

Formaldéhyde Possible 

Produit de décomposition de la 
colophane utilisée en tant que flux 
décapant au moment du brasage. 
(en particulier en électronique). 

Contrôle qualité 

Rayonnement X Très probable Exposition accidentelle lors d’un 
dysfonctionnement ou d’une 
mauvaise utilisation des 
installations fixes ou mobiles de 
contrôle non destructif. 

Rayonnement 
ionisant (gamma) 

Très probable

Rayonnements 
ultraviolets (UV) 

Possible 
Émis lors du contrôle par ressuage 
avec un produit fluorescent. 

 
(1) Cette liste recense les principaux types de postes, de tâches et de sources d’émissions exposant potentiellement à des 
agents cancérogènes et ne prétend pas à l’exhaustivité. 

(2) Cancérogène avéré  = UE Catégorie 1A ou 1B, CIRC 1 ou 2A Cancérogène suspecté = UE Catégorie 2 ou CIRC 2B 

(3) Probabilité de présence : probabilité de trouver le polluant (généré ou utilisé) dans l’ensemble du secteur d’activité concerné, 
et non pas à un poste de travail ou un procédé donné (ce n’est pas une quantification de l’exposition potentielle). 

 

 
Pour en savoir plus 
Dossier web du site INRS « Agents chimiques CMR » 
http://www.inrs.fr/risques/cmr-agents-chimiques/ce-qu-il-faut-retenir.html  
Dossier web du site INRS « Cancers professionnels » 
http://www.inrs.fr/risques/cancers-professionnels/ce-qu-il-faut-retenir.html  
Page web du site INRS « Cancers professionnels. Classifications existantes » 
http://www.inrs.fr/risques/cancers-professionnels/classifications-existantes.html  
Page web du site INRS « Prévention des risques liés aux agents CMR » 
http://www.inrs.fr/risques/cmr-agents-chimiques/prevention-risques-cmr.html  
Aide-mémoire technique « Les fumées de soudage et des techniques connexes » (ED 6132) 
http://www.inrs.fr/media.html?refINRS=ED%206132    
Ouvrage « Procédés de soudage » (Editions Dunod) 
http://www.dunod.com/sciences-techniques/sciences-techniques-industrielles/materiaux/ouvrages-professionnels/procedes-de-
soudage   
Ouvrage « Guide du soudage MIG » (Editions Dunod) 
http://www.dunod.com/sciences-techniques/sciences-techniques-industrielles/materiaux/ouvrages-professionnels/guide-du-
soudage-mig  
 
Pour agir sur les risques 
Audiovisuel INRS « Le soudage à l'arc. Séquences prévention » (DV 388) 
http://www.inrs.fr/media.html?refINRS=DV%200388  
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Fiche pratique de sécurité « Le brasage tendre » (ED 122) 
http://www.inrs.fr/media.html?refINRS=ED%20122   
Recommandation de la CNAMTS « Soudage à l'arc électrique et coupage. Prévention des risques professionnels » (R 443) 
http://www.ameli.fr/employeurs/prevention/recherche-de-recommandations/pdf/R443.pdf 
Guide pratique de ventilation « Opérations de soudage à l'arc et de coupage » (ED 668) 
http://www.inrs.fr/media.html?refINRS=ED%20668   
Fiche d’aide à la substitution « Oxyde de thorium. Soudage TIG » (FAS 20) 
http://www.inrs.fr/media.html?refINRS=FAS%2020   
Fiche d’aide à la substitution « Cadmium. Brasage à l'argent » (FAS 14) 
http://www.inrs.fr/media.html?refINRS=FAS%2014    
 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


